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DESCRIPCION

S&P Tecnopox-FL es una formulacién a base de resinas epoxi, especialmente desarrollada para la inyeccion de fisuras.
La inyeccion se facilita debido a su baja viscosidad y su muy buena impregnacion.

S&P Tecnopox-FL es capaz de realizar uniones monoliticas, en las que la rotura se produce en cualquiera de los elementos a

unir, pero nunca a través de la propia union.

CAMPOS DE APLICACION

e Refuerzo de estructuras

Relleno de fisuras por gravedad

Inyecciones generales

Inyecciones de estructuras fisuradas

Inyecciones de pilares, forjados, placas base y muros

Inyeccion de estructuras viales fisuradas

s

CARACTERISTICAS GENERALES

VENTAJAS DEL PRODUCTO
¢ Buena humectabilidad
¢ Baja viscosidad

Sin retraccion

Alto poder de adhesion

e Alta resistencia mecanica

Facil de mezclar y aplicar

Sin disolventes

DATOS DEL PRODUCTO

Descripcion genérica
S&P Tecnopox-FL

Apariencia

Comp. A - Solucioén de resina epoxi transltcida

Comp. B - Endurecedor transparente para resina epoxi
Tamafho

Kit de 5 kg

Densidad

Mezcla: Aprox. 1,1 kg/l

Almacenamiento

Almacenamiento 6ptimo + 10 °C hasta + 25 °C, 24 meses

Este producto es conforme a la norma EN 1504-5: 2005 /
Clasificacion U(F2) W(5) (1) (8/35) (0)

Principios y métodos segtin la norma EN 1504-9: 2008

Principio 1: Proteccién contra la penetracion (IP) - Método 1.5: Relleno de fisuras

Principio 4: Refuerzo estructural (SS) - Método 4.5: Inyeccion en las fisuras, huecos o intersticios

Principio 4: Refuerzo estructural (SS) - Método 4.6: Relleno de fisuras, huecos o intersticios
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. . Requisitos minimos
Propiedad Método de ensayo segtin EN 1504-5: 2005 Valores
Densidad EN 12190 - 1,1 kg/dm?3
Viscosidad EN ISO 3219:1995 - ~ 290 mPa*s
Relacion A:B - - 2:1
60 min a 8°C
% o '
E() Vida util - - 25 min a 21°C
2 10 min a 35°C
<L . . . . ~ 3000 minag°C
Eu) D.esarrollo dela resistencia a la traccion EN 1543:1999 <72h (4 32Q m|n.) ala - 1850 min a 21°C
(tiempo necesario para alcanzar los 3 MPa) temperatura minima de uso
= ~ 1250 min a 35°C
(Lﬁ Curado final - - 7 dias
a ..
<D( Temperatura de aplicacion - - +8 hasta +35 °C
w Resistencia a la compresion EN 12190 - > 60 MPa
o
8 Temperatura de transicion vitrea, Tg EN 12614:2006 > 40°C > 45°C
o Retraccion volumétrica EN 12617-2:2006 <3% 25%
Adhesion por resistencia a la traccion EN 12618-2:2006 Rotura cohesiva en el Pasa
soporte
Adherencia por resistencia a la traccion Rotura cohesiva en el
después de ciclos térmicos y de EN 12618-2:2006 Pasa
e soporte
humedecimiento / secado.
% de llenado de la fisura de 0,5 mm EN 12618-2:2006 > 90 % Pasa
S&P Tecnopox-FL debe ser aplicado por especialistas bien formados y con experiencia.
Se suministra en las proporciones de mezcla prescritas. El endurecedor (Comp. B) se vierte en la resina (Comp.
A). Es importante que el endurecedor se consuma por completo. La mezcla de ambos componentes se realiza
preferentemente con un taladro de baja velocidad equipado con una paleta mezcladora. Mezclar bien y con cuidado.
Raspe los lados y el fondo del recipiente mientras se mezcla para asegurarse de que el endurecedor se distribuye
uniformemente también en sentido vertical. Después de mezclar, la mezcla debe ser homogénea, es decir, sin vetas. La
temperatura de ambos componentes en el momento de la mezcla debe ser idealmente de 15-20°C. Las temperaturas
mas altas reducen considerablemente el tiempo de aplicacion.
Pz
© Preparacion del soporte
(5,:) Para conseguir los mejores resultados, en lo que respecta a los trabajos con resinas epoxi, deben observarse los mas
©) estrictos trabajos de limpieza del soporte. Las superficies de hormigén deben ser limpiadas de aceite, grasa, restos
i de pinturas o cualquier otra suciedad.
< Contenido de humedad del soporte 4%.
Dosificacion
Aproximadamente de 0,2 a 0,4 kg/m? El consumo del producto depende del tamafio de la fisura a inyectar, la
temperatura, la rugosidad y la porosidad del sustrato. Por lo tanto, el consumo real puede variar.
S&P Tecnopox-FL debe ser aplicado preferentemente por equipos de inyeccién o por vertido/gravedad.
Péngase en contacto con nosotros si necesita informacion sobre las pruebas realizadas.
» Los informes de las pruebas pueden estar disponibles.
9
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Limpieza de las herramientas
La mezcla que aun no se ha endurecido puede lavarse con disolventes (alcohol, acetona). La mezcla que se ha
endurecido so6lo se puede eliminarse por medios mecanicos.

LIMPIEZA

Debe respetarse la vida util de la resina.

La gama de productos de S&P es para uso industrial. Deben ser instalados por personal especializado y por
profesionales competentes con la formacion adecuada. Deben seguirse las instrucciones de instalacion que se
encuentran en los manuales de aplicacion de S&P y en varios documentos de “Guia” / notas técnicas existentes.

ADVERTENCIA

Instrucciones importantes de seguridad

Para obtener informacién detallada sobre la seguridad, le recomendamos que consulte la hoja de datos de
seguridad actual que esta disponible en www.sp-reinforcement.eu o puede ponerse en contacto con nosotros en el
+34 91 802 31 14.

HIGIENE Y SEGURIDAD

La informacién contenida en esta Ficha Técnica (“FT") y, en particular, las recomendaciones relacionadas con la aplicacién y el uso final de nuestra gama de productos, sistemas
y soluciones se proporcionan de buena fe para garantizar el uso normal previsto o idoneidad normal de uso y corresponden a lo mejor de nuestro conocimiento y experiencia
cuando nuestra gama de productos, sistemas y soluciones se almacenan, manipulan y aplican adecuadamente en condiciones normales. Tenga en cuenta que la informacion
en su pais puede variar.

En la medida en que no tenemos control sobre el disefio de la instalacién, la mano de obra, los materiales accesorios y/o las condiciones de aplicacién, no garantizamos las
prestaciones o los resultados de ninguna instalaciéon o uso de nuestra gama de productos, sistemas y soluciones. Cualquier persona que pretenda utilizar nuestra gama de
productos, sistemas y soluciones debe asegurarse previamente de que es adecuada para la aplicacion prevista.

Esta exencién de responsabilidad de garantia incluye todas las garantias implicitas, legales o de otro tipo, incluida la garantia de comerciabilidad e idoneidad para un fin
determinado. El comprador y/o usuario debera realizar sus propias pruebas para determinar la idoneidad y adecuacién de nuestra gama de productos, sistemas y soluciones
para el fin concreto deseado en cualquier situacién dada.

Todos los pedidos se aceptan con sujecion a nuestras condiciones de venta y entrega vigentes. Los usuarios deben consultar siempre la edicion méas reciente de la ficha técnica
local del producto, cuyas copias correspondientes se suministraran previa solicitud o estan disponibles en nuestro sitio web www.sp-reinforcement.es.

CUALQUIER ALTERACION DE LA REDACCION O DE LOS REQUISITOS CONTENIDOS O DERIVADOS DE ESTA FT EXCLUYE LA RESPONSABILIDAD DE S&P REINFORCEMENT
SPAIN S.L..

S&P Reinforcement Spain S.L.

C/ Carlos Jiménez Diaz, 17

Pol. Ind. La Garena

ES-28806 Alcala de Henares (Madrid)
Telephone: +34 91 802 31 14 /16 /18
Web: www.sp-reinforcement.es

E-Mail : info@sp-reinforcement.es
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